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Hali Desinatorliigii Dal1 Mesleki Yeterliklerinin Belirlenmesi: Dacum
Teknigi*

Recep Kahramanoglu * & Meliha Al 2

Ozet: Bu ¢alismanin amaci ¢agin gereksinimlerine ve sektore cevap verebilecek diizeye erismesi agisindan
mesleki ve teknik lise hali desinatorliigii dalina yonelik mesleki yeterliklerinin belirlenmesidir. Bu yeterlikler
mesleki bilgi, mesleki beceri ve tutum ve degerler olarak belirlenmistir. Mesleki ve teknik lise hali desinatorliigi
dalina yonelik mesleki yeterlilikler DACUM teknigi ile belirlenmigtir. DACUM tekniginin kurallarina uygun
olarak hali sektoriinde en az 6 yillik tecriibesi olan, halen hali isletmesinde calisan ve alanina ilgili, gerekli
becerilere sahip desen miidiirleri, desen sefleri, hali desinatorleri, hali desen tasarim midiirleri ve ARGE
calisanlarindan ve kiiciik, orta ve biiyiikk hali firmalarinda ¢alisan 12 kigiden 0l¢iit 6rnekleme uygun olarak
secilmistir. Ayrica hali desinatorliigii mesleginin mesleki bilgi, beceri, tutum ve degerlerinin 6nem derecesini
belirlemeye yonelik yeterliliklerin yer aldigi anket formu hazirlanmistir. Arastirma sonuglarina gére, Texcelle
kullanim1 ana yeterliliginin en ¢ok mesleki beceriye sahip oldugu goriilmektedir. Texcelle ana yeterliliginden
sonra sirasiyla en ¢ok mesleki beceriye sahip olan ana yeterlikler; PSP, Photoshop ve temel sanat egitimidir.
Katilimeilara gore hali desinatorliigii mesleginin temeli Texcelle programi olmakla birlikte bunun yani sira PSP
programi da 6nemli oldugu sonucuna varilmistir. Arastirma sonucunda Texcelle ve PSP programlarinin yeterli
derecede uygulama yapabilecek seviyede 6grenilmesinden sonra ilave olarak photoshop, Adobe illustrator ve
Corel draw programlarinin da 6grenilmesi gerekmektedir.
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Determination Of The Professional Competencies Of The Carpet Couture Of The Department:
Dacum Technique

Abstract: This study is to determine the vocational qualifications for vocational and technical high school carpet
couture branch in terms of reaching the requirements of the target age and the level that the sector can respond
to. These qualifications are addressed and identified as vocational knowledge, professional skills and attitudes
and values. Professional qualifications for vocational and technical high school carpet couture are determined by
DACUM method. Design managers, pattern designers, carpet designers, carpet pattern design managers and
ARGE employees who have at least 6 years of experience in the carpet business and who are in the field of
carpet management and who are skilled in the field and who have the necessary skills and who work in small,
medium and large carpet companies in accordance with the rules of the DACUM technique 12 individual
criterion samples were selected as appropriate. The main competence of using Texcelle seems to have the most
professional skills. Main competences with the most professional skills, respectively, after Texcelle master
qualification; PSP, Photoshop and basic art education. A questionnaire has been prepared which includes
competences to determine the importance of occupational knowledge, skills, attitudes and values of the carpet
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couture profession. As a result of the research, along with being a Texcelle program based on the carpet couture
profession, the PSP program is also important. Extra photoshop, Adobe Illustrator and Corel draw programs
have to be learned after Texcelle and psp programs are learned at a level enough to practice.

Keywords:Vocational and technical education, carpet designing, professional competence, DACUM technique

GIRIS

Ulkelerin sahip oldugu insan kaynaklarinin niteligi, o iilkelerin kalkinmishk diizeylerini
belirlemede 6nemli bir 6lgiit olarak kullanilmaktadir (TUSIAD, 1999). Dolayisiyla kalkinma ile
nitelikli insan kaynagi arasinda 6nemli bir korelasyondan bahsedilebilir. Her alanda nitelikli insan
kaynagina ulasmada egitim vazgecilmez bir yere sahiptir. Degisen ve gelisen kosullara uyum
saglayabilen, cevresiyle saglikli iletisim kurabilen, problem ¢dzme becerisi yiiksek, olaylara ve
durumlara elestirel bakabilen, takim ¢aligmasina uyumlu, meslegin gerektirdigi bilgi, beceri, deger ve
tutumlara sahip insan giicii, kalkinma igin itici bir gii¢ olusturmaktadir (Adigiizel ve Berk, 2009;
Yagcizeybek, 2006). Bu baglamda iilkelerin kalkinmasi ve gelismesi i¢in mesleki egitim oldukga
onemlidir. 21. yy becerilerinin kaliteli ve siirdiiriilebilir egitim programlari ile teknolojinin hizla
ilerledigi giiniimiizde mesleki becerilerin gelistirilerek orta halli ekonomiyi agmak i¢in sart oldugu bir

gercektir (TUSIAD, 2012). Mesleki beceri demek ekonomik giic demektir.

Mesleki egitim, bir meslekle ilgili bireylerin beceri ve yeteneklerinin gelistirildigi, mesleki
davranis ve is aliskanliklarin kazandirildig: siire¢ olarak ifade edilmektedir (Ozsoy, 2015; Tazegiil,
2011). Bu ¢ergevede mesleki egitimin temel amaci, bireyleri bilgi, beceri, tutum ve deger bakimindan
herhangi bir meslege hazirlamak, meslegi yapanlar1 ise mesleki bilgi ve beceri diizeylerini
giincellemek/gelistirmek, ilgi, beklenti ve ihtiyaclarina uygun egitimlerle hizmet i¢i egitimler

diizenlemektir (Karlikli, 2016).

Ulke kalkinmas1 ve gelismisligi igin mesleki egitimin dnemi vurgulanirken Tiirkiye i¢in mesleki
ve teknik egitimde gerek nicelik gerekse nitelik olarak istenilen basarinin yakalanamadigi yapilan
arastirmalar sonucunda ortaya ¢ikmaktadir. MEB tarafindan 2016-2017 egitim Ogretim donemi de
dahil olmak iizere yaymladig: istatistiki raporda mesleki ve teknik ortadgretim kademesinin okullagsma
orani yaklagik olarak %42’dir (MEB, 2017). Uluslararasi smavlarda (PISA) mesleki ve teknik
okullarda okuyan 6grencilerin puanlar Tiirkiye ortalamasinin altinda yer almaktadir (Aktasli, Kafadar
ve Tiiziin, 2012). Ayrica mesleki ve teknik liselerde okulu terk konusunda diger lise tiirlerinden
yiiksektir. 2010 yili verilerine gore Anadolu liseleri, fen liseleri gibi okullarda terk orani %4,4
diizeylerindeyken bu oran genel liselerde %8,4, mesleki ve teknik liselerde %9,4 diizeylerindedir

(Aktagh, Kafadar ve Tiiziin, 2012).

Yapilan arastirmalarda mesleki ve teknik liselerde uygulanan egitim programlarinin ig

piyasasina hitap etmemesi, okutulan programlarin giincel olmamasi, okul ve isyerleri arasindaki
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iletisim eksikligiyle bu okullardan mezun olan bireyler istihdama katki saglayacak diizeyde “kalifiye
eleman” olamama sorunlari ortaya ¢ikmaktadir (Aktagl, Kafadar ve Tiiziin, 2012; Cetin, 2016; ILO,
2015; KB, 2014; MEB, 2012; Ozsoy, 2015; Tiirkonfed ve Erg, 2006; Vuranok, 2017).Yaklasik 11.000
mezun O6grenci ve 1250 isverenle yapilan bir ¢alismada, okulda kazanilan mesleki yeterligin is
hayatina hazirlamada istenilen diizeyde -%42- olmadigi vurgulanmaktadir (EARGED, 2010). 31 ilde
ve 5700 isletmeyle yapilan baska bir arastirmada ise mesleki ve teknik egitim mezunlarinin teknik ve
mesleki becerilerinin diisiik oldugu sonucu ortaya ¢ikmustir (MEGEP ve ISKUR, 2006). Ogrencilerin
kalifiye eleman olarak yetistirilememesinin en 6nemli nedenleri egiticilerin sanayiden kopuk olmalari,
teknolojinin mesleklerine getirdigi yenilikleri takip etmemeleri ve yeni ¢ikan donanim, makine ve
techizatlar takip etmemeleridir (Tiirkonfed ve Erg, 2006, s.32). Bu nedenle, mesleki ve teknik egitim
sisteminin programlar1 gozden gecirilmeli, i¢ paydaslarin is giicii piyasasina ihtiya¢ duyulan beceri ve

yeterliklere uyumlu hale getirilmelidir (Aktash, Kafadar ve Tiiziin, 2012).

Tirkiye’de mesleki ve teknik egitim veren ortadgretim kurumlarinda 54 alan 199 dal
bulunmaktadir (MEB, 2018). Bu alanlardan el sanatlar1 teknolojisi, hali desinatorliigi dalinin amaci
hali sektoriinde hali desinatorliigii mesleginin yeterliliklerine sahip nitelikli meslek elemanlar
yetistirmektir. Uluslararasi rekabet giicii kazanma ¢abasi iginde bulunan Tiirkiye igin birgok sektdrde
oldugu gibi hali sektoriinde de nitelikli isgiicli ihtiyaci oldugu goriilmektedir. Kiiresellesen diinyada
teknolojideki gelismelerle birlikte Tiirkiye’de de uygulanan klasik iiretim metotlarinda kokli bir
degisim ve gelisim yasanmakta, diinyada ve Ozellikle gelismekte olan iilkelerde bazi meslekler yok

olmakta ve bazi yeni meslekler tiiremektedir. Hali desinatorliigii meslegi de bu mesleklerden biridir.

Onceleri sadece korunma amaciyla kullanilan halinmn, gelisen tekstil endiistrisi ile birlikte
sanatsal boyutunun da ortaya cikmasina neden olmustur. Teknolojik gelismelerle beraber el
haliciliginin yerini makine haliciligina birakmasi ile hali kullanimindaki talep de hizla artmis ve
teknoloji gelismeden o©nce elde milimetrik kagitlara ¢izilen hali desenleri geride birakilmus,
bilgisayarda hali desen ¢izimi programlari tretilmistir. Bu programlari hali firmalarinda etkili bir

sekilde uygulayarak hali iiretimi i¢in desen saglayan meslege hali desinatorliigii denilmistir.

Gaziantep ili hali sektoriiniin yogun olarak bulundugu ve giderek artan sanayi bolgesi ile hem
ihracatta hem de ithalatta 6nemli bir yere sahiptir. Diinya genelinde pek ¢ok konutu siisleyen Tiirk hali
markalarinin biiyilik boliimiiniin Gaziantep ilinde iiretilmesi bu kenti sanayi alaninda ciddi bir konuma

getirmistir. Dolayisiyla bu bolgede hali desinatdrliigii meslegi onemli diizeyde etkindir.

Bu cercevede ¢aligmanin temel amaci mesleki ve teknik egitim programlart hali desinatorliigi
dalina yonelik is sahasinda ¢alisan meslek elemanlari tarafindan mesleki yeterliklerin belirlenmesidir.

Bu amag ¢ergevesinde su sorulara yanit aranmustir:

Hal1 desinatorliigii dali mesleki yeterliklerin mesleki bilgi boyutuna gore yeterlikler nelerdir?
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Hal1 desinatorliigii dali mesleki yeterliklerin mesleki beceri boyutuna gore yeterlikler nelerdir?

Hal1 desinatorliigii dali mesleki yeterliklerin mesleki tutum ve deger boyutuna gore yeterlikler
nelerdir?

Hal1 desinatorliigii dali mesleki yeterliklerin 6nem diizeyi nedir?

YONTEM

Mesleki ve teknik lise hali desinatdrliigii dalina yonelik mesleki yeterlikler DACUM yontemi ile
belirlenmistir. DACUM teknigi; bir isi/meslegi tanimlamanin en etkili yolunun o isin uzman isgileri
tarafindan herkesten daha iyi tanimlanabilecegini, isin gerektirdigi bilgi, beceri, ara¢ ve tavirlara sahip
uzman is¢iler tarafindan ulasilabilecegini sdyleyen felsefi anlayisa sahiptir (Norton,1997). Ayrica
teknik, is ve meslek analizi yapilmasina yonelik g¢aligmalarda yaygin olarak kullanilmaktadir (Misirl,

2006; Norton, 1997; Semerci ve Semerci, 2001).

Ayrica ¢alismada, DACUM sonucunda elde edilen alt yeterliklerin 6nem derecesi belirlenmeye
calistlmistir. Onem derecesini belirlemek icin arastirmac tarafindan alt yeterlikleri kapsayan bir anket
hazirlanmig ve anket, basit segkisiz Ornekleme yontemi ile secilen 208 meslek elemanina
uygulanmigtir. Meslek elemanlar1 Gaziantep ilinde yer alan 2. 3. 4. ve 5. organize sanayi bolgelerinde
faaliyet gosteren kiigiik, orta ve biiyiik 25 hali fabrikasinda galisan desinatorler, desen sefleri, desen
miidiirleri, tasarimci ve tasarim miidiirleri, ARGE c¢alisanlarindan olusmaktadir. Calisanlara ait kisisel

bilgiler tablo 1’de verilmistir.

Tablo 1. Anket ¢aligmasina katilan ¢alisanlara ait kisisel bilgiler

Kisisel bilgiler f %
Cinsiyet Kadin 142 68
Erkek 66 32
20-25 51 24,5
26-30 76 36,5
Yas 31-35 a7 22,6
36 ve usti 34 16,4

ikogretim 16 7,7
Meslek lisesi 38 18,3
En son mezun olunan Genel lise 56 26,9
okul Yiiksekokul 64 30,8
Lisans 29 13,9

Lisansiisti 5 2,4

5-7 104 50
Calisma yilh 8-10 48 231
11-15 28 13,5
15 ve usti 28 135
Desinator 126 60,6

Desen sefi 17 8,2

Suan calisilan konum Desen miidiirii 9 4,3
Tasarim ve tasarim sefi 46 22,1

ARGE 10 4,8

258



Akdeniz Egitim Arastirmalart Dergisi, Say1 28, Y11 2019
Mediterranean Journal of Educational Research, Issue 28, Year 2019

Uzman Grubun Belirlenmesi

DACUM teknigine uygun olarak hali sektériinde en az 6 yillik tecriibesi olan, halen hali
isletmesinde c¢alisgan ve alaniyla ilgili, gerekli becerilere sahip desen miidiirleri, desen sefleri, hali
desinatorleri, hali desen tasarim miidiirleri ve ARGE calisanlarindan ve kiiciik, orta ve biiyiik hali

firmalarinda ¢alisan 12 kisiden 6l¢iit 6rnekleme uygun olarak secilmistir.

Tablo 2. Uzman Gruba Ait Kisisel Bilgiler

Degiskenler

Kadin

Erkek

21-25

26-30

31-35

36+
Ortadgretim
Meslek lisesi
Genel lise
Yiiksekokul
Lisans
Lisansiistii

5-7 Y1l

8-10 Y1l

11-15 Y1l

15 Y1l Ve Ustii
1-5y1l

6-10 y1l 10
11-15 yl

16 y1l ve iistii
1-5y1l

6-10 y1l
11-15 yl -
16 y1l ve tistii -
1-5y1l
6-10 y1l
11-15 y1l
16 y1l ve tistii 1
1-5y1l -
6-10 yil -
11-15 yil 1
16 y1l ve istii

Cinsiyet

Yas

En Son Mezun Oldugu Okul

WO RPN WNDNOOO O

Desen Dairesinde Caligma Yiliniz

wiINN

Desen Dairesinde Calistiginiz Alanlar Ve Yili (Desinator)

[EEN

NN

Desen Dairesinde Calistiginiz Alanlar Ve Yili (Desen Miidiirii)

Ao

Desen Dairesinde Calistiginiz Alanlar Ve Yili (Tasarim)

Desen Dairesinde Calistiginiz Alanlar Ve Yili (Arge)

Desinator
Desen Sefi
Desen Miudiri

Suan Calistiginiz Konum

(G RNG RN N

Tasarim
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Yeterliliklerin belirlenmesi

Hali desinatorliigli dalina yonelik mesleki yeterliklerin belirlenmesi DACUM teknigi ile

gerceklesmis ve teknik 2 asamada uygulanmustir. Sekil 1°de teknigin uygulama agamalar

gosterilmektedir.

I. ASAMA

I. ASAMA

Grubun Yontem

l

Alt Yeterliliklerin

Hakkinda Belirlenmesi
Bilailendirilmesi l
Meslegin Gézden Ana Ve AIF

Gegirilmesi Yeterliliklerin

Gdzden Gecirilmesi
Ana Yeterlilik Diizenleme
Alanlariin l
Belirlenmesi
Listeleme
Degerlendirme

Sekil 1. DACUM Tekniginin Uygulama Asamalari

Grubun Yontem Hakkinda Bilgilendirilmesi

Aragtirmaya hali fabrikalarinda c¢alismakta olan desen miidiirleri, desen sefleri, hali
desinatorleri, hali desen tasarim miidiirleri ve ARGE caligsanlarindan olusan 12 kisilik bir grup goniillii
olarak katilmislardir. Grup yonlendiricisi tarafindan gruptakiler tanistirilmis ve DACUM yonteminin

ne oldugu, amaci, 6zellikleri, agsamalari, grup {liyelerinin rolleri agiklanmustir.
Meslegin Gozden Gegirilmesi

Bu asamada, meslegin adi, meslegin diger mesleklerle iligkisi grupla birlikte yorumlanmisgtir.
Ulagilan sonuca gore hali desinatorliigii; hali desenini, bilgisayarda hali ve vektdrel programlari
kullanarak istenilen diizeyde diizenleme, renklendirme vb. islemleri yapma yeterligine sahip nitelikli

eleman gerektiren bir is alan1 olarak tanimlanmustir.
Ana Yeterlilik Alanlarinin Belirlenmesi

Meslegin genel alan sorumluluklarina ya da gorevlerine karar vermeyi kapsar. Cok
yogun gecen bu asamada uzman grupla beyin firtinasi yapilarak gerekli yeterlikler ekleme
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cikarma yapilarak belirlenmistir. Uzman grupla yapilan ¢alismada ilk olarak ortaya ¢ikan ana
yeterlikler tablo 3’deverilmistir.

Tablo 3. Ulasilan Ana Yeterlikler ve frekans degerleri

Ana yeterlikler f
Texcelle egitimi 12
Texcelle ve psp de ebat ¢ikarabilme 12

Kalite hesaplamay1 bilen
Sektore uygun egitim

Hal1 piyasasina hakim

Tiim tekstil sektoriine hakim
Temel sanat egitimi

Motif bilgisi genis

Grafik tabanli tiim programlar
Adobephotoshop egitimi
Paint proshop egitimi
Bilgisayar kullanabilen
CorelDraw

Renk bilgisi

Ana yeterlikler

Iplik bilgisi

Dokuma bilgisi

Tonlama bilgisi

Halida kalite bilgisi

Tarak, atki, ¢ozgii bilgisi
Sektore yonelik ders se¢imi

Uygulamali derslerin saatinin arttirilmasi
Ogretmen-MEB isbirligi

Okul-sektor igbirligi

Staj siiresinin yetersizligi

Teorik okulda-pratik sektorde
Teknolojiye uygun 6gretmen, 6grenci
Adobeillustrator

RPIRPRPRPRPRPRPERPNNDNDDNDDNDINDDNDPND NN DNDDNDDND WSSO 0| 0

Taslak olarak belirlenen tablo 3’deki ana yeterlikler lizerine yapilan tartisma sonucunda bazi ana
yeterlikler digerleri ile birlestirme yoluna gidilmistir. Birlestirme yapilmasinin nedeni baz1 yeterlik
alanlariin birbirini kapsadig1 veya birlikte ele alinmasinin daha dogru olacagi konusunda varilan fikir
birliginden kaynaklanmaktadir. Calisma sonunda grubun {izerinde fikir birligine vardig1 ana yeterlik

alanlar1 su sekildedir:

Texcelle Kullanim1
Psp Kullanim
Photoshop Kullanimi
Corel Draw Kullanimi

Temel Sanat Egitimi

© g &~ w b E

Adobe Tlliistrator Kullanimi
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7. Motif Bilgisi
Orgii Bilgisi
9. Iplik Bilgisi
10. Dokuma Bilgisi
11. Halida Kalite Bilgisi
12. Bilgisayar Kullanimi

Alt Yeterliliklerin Belirlenmesi

Bu asamada uzman grupla birlikte belirlenen ana yeterliklerin her birine ait anlamli alt

yeterlikler belirlenmeye calisilmustir. ilk olarak gerekli degerlendirmeler yapildiktan sonra,

o texcelle kullanimu yeterlik alanina yonelik 12 alt yeterlik,
e psp kullanimu ile ilgili 9 adet alt yeterlilik

e photoshop kullanimu ile ilgili 4 adet alt yeterlilik

e coreldraw kullanimi ile ilgili 3 adet alt yeterlilik

e temel sanat egitimi ile ilgili 3 adet alt yeterlilik

e adobeilliistrator kullanimi ile ilgili 2 adet alt yeterlilik
o motif bilgisi ile ilgili 1 adet alt yeterlilik

e Orgi bilgisi ile ilgili 1 adet alt yeterlilik

o iplik bilgisi ile ilgili 2 adet alt yeterlilik

o dokuma bilgisi ile ilgili 2 adet alt yeterlilik

e halida kalite bilgisi ile ilgili 1 adet alt yeterlilik

e Dbilgisayar kullanimi ile ilgili 1 adet alt yeterlilik olmak iizere 41 adet taslak alt
yeterlilikler belirlenmistir.

Ana ve alt yeterliliklerin gozden gecirilmesi

Bu asamada uzman grupla birlikte belirlenen ana yeterlikler her birine ait taslak alt yeterlikler
tekrar gdzden gecirilerek tartismaya agilmustir. Onceki asamada taslak olarak belirlenen alt
yeterliklerin mesleki bilgi ve mesleki beceri alanlarina gore ayrilmasi gerektigi uzmanlar tarafindan
vurgulanmis, taslak alt yeterlikler mesleki bilgi ve beceri alanlarina gore tekrar diizenlenmistir. Bu

asama sonunda elde edilen ana ve alt yeterlikler bulgular boliimiinde sunulmustur.
Diizenleme

Belirlenen ana ve alt yeterlikler yazi tahtasina herkesin gorebilecegi sekilde yazilmis ve uzman
grup tarafindan gerekli ifade, anlattm ve dil bakimindan diizenlemeler yapilarak en son sekli

verilmistir.
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Listeleme

Belirlenen ana ve alt yeterlikler grup yonlendiricisi tarafindan en son haliyle tahtaya yazilmis ve

uzman grup tarafindan énem derecesine gore listelenmistir.
Degerlendirme

Belirlenen ana ve alt yeterlikler grup yonlendiricisi tarafindan DACUM tekniginin son
asamasina gelindigi belirtilmis ve grupla birlikte en son degerlendirmeler yapilmistir. Bu son agamada
dahil olmak iizere biitiin asamalarda alinan kararlarda miimkiin oldugunca uzlasma saglanmasina

dikkat edilmistir.
BULGULAR
Hah desinatorliigii dalinin mesleki bilgiler boyutuna yonelik bulgular

Aragtirmanin ilk alt problemi olan hali desinatorliigii mesleginin sahip olunmasi gereken
mesleki bilgilerin belirlenmesi amaciyla hali sektoriinde faaliyet gosteren desen miidiirleri, sefleri,
tasarim miidiirleri ile DACUM teknigi yapilmistir. Yapilan DACUM tekniginin sonucunda olusan 12

ana yeterlilikten ulagilan mesleki bilgiler tablo 4’te belirtilmistir.

Tablo 4. Hal1 desinatorliigii dalina yonelik ortaya ¢ikan mesleki bilgiler yeterlikleri

Ana yeterlikler  Alt yeterlikler
Kalite Hesaplamayi Bilir.
Ebatlandirma Yapmay: Bilir.
Taramanin Asamalarini Bilir
Ag¢ma Kismayi Bilir
Ebatlandirilmis Haliy1 Orijinaline Gore Diizenlemeyi Bilir.
Renk Cevirmeyi Bilir.
Renk Istatistigini Bilir.
Desen Tasariminda Farkli Renkler Olugturmayi Bilir
Renk Diistirme Islemini Bilir.
Ebatlandirma Yapmay: Bilir.
Ebatlandirilmis Haliy1 Orijinaline Gore Diizenlemeyi Bilir.
Kalite Hesaplamayi Bilir.
Psp Renk Temizleme Islemini Bilir.
Renk Cevirmeyi Bilir.
Ac¢ma Kismayi Bilir
Taramanin Asamalarini Bilir
Photoshop Programinda Ebatlandirma Asamalarini Bilir.
Photoshop Efekt Vermeyi Bilir
Renk Diisiirmeyi Bilir
Corel Draw da Efekt Vermeyi Bilir
Image Yiikleme Yapmayi Bilir.
Kullanilacak Desene Gore Renk Tonlamasini (Uyumu) Bilir.
Cizimde Isik- Golge Kurallarini Bilir.
Kompozisyon Ve Tasari Ilkelerini Bilir.
Vektorel Cizim Programini Kullanmayi Bilir.
Adobelllustrator ~ Efekt Vermeyi Bilir
Image Yiikleme Asamalarini Bilir.
Motif Bilgisi Motif Cesitlerini (Bitkisel, Hayvansal, Geometrik, Anadolu, Karisik, Sembolik, Insan

Texcelle

Corel Draw

Temel Sanat
Egitim
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Figiirlii) Bilir.
Orgii Cesitleri Orgii Cesitlerini (Bezayagi, Dimi, Saten Vs.) Bilir

Halida Kullanilan Iplik Cesitlerini (Yiin, Pamuk, Ipek, Jiit, Metal, Polyamid, Polipropilen,
Iplik Bilgisi Polyester, Akrilik) Bilir.
Iplik Numaralandirma Sistemlerini (Numara Metrik, Numara Ingiliz, Tex, Denye) Bilir.
Makine Halisinin Yapim Asamalarin Bilir.

Dokuma Bilgisi Dokumada Tarak-Atki-Cozgii-Desen Iliskisini Bilir.
Halda Kalite Halida Kalite Hesabin1 Bilir.

Hesabi

Bilgisayar oo -

Kullanimi Bilgisayar Kullanmay1 Bilir.

Aragtirmaya katilan uzman gruba gore hali desinatorliigii mesleginin gerektirdigi mesleki
bilgiye yonelik 35 yeterlik ortaya ¢ikmistir. Uzman grup tarafindan en onemli goriilen ana yeterlik

alani1 texcelle ve bu yeterlige ait mesleki bilgi yeterlikleridir.
Hal desinatorliigii dalimin mesleki beceriler boyutuna yonelik bulgular

Aragtirmanin ikinci alt problemi olan Hali desinatorliigii mesleginin sahip olmasi gereken
mesleki beceriler ile ilgili sonuglar tablo 4’de gosterilmistir. Bireyin istihdam edilebilirligini saglamak
icin mesleginde maharetinin gelistirilmesi mesleki beceri acisindan 6nemlidir. Hali desinatorliigii
mesleginin sahip olmasi gereken mesleki beceriler uzman grubun fikirlerine ve tecriibelerine gore her
bir ana yeterlilige anlamli alt yeterlilikler olusturulmustur. Meslekteki 6nem durumlarina gére her biri

kendi icerisinde siralanarak tablo 5’te sunulmustur.

Tablo 5. Hal1 desinatorliigii mesleginin sahip olmasi gereken mesleki beceriler

Ana yeterlikler Alt yeterlikler
Hal1 Desenin Siklik Oranini (Kaliteyi) Hesaplar.
Ebatlandirma (Strech) Yapar.
Milyon Renkteki Halinin (Scanner) Rengini Diisiiriir.
Ebatlandirilmis Haliy1 Orijinaline Gore Diizenler.
Yay Ikonunu Pratik Bir Sekilde Kullanir.
Desen Uzerindeki Kullanilmayan Renkleri Temizler.
Desen Uzerinde Renk Cevirme Islemi Yapar.
Yakin Ebata Gore A¢gma Kisma Yapar.
Tarama Yapar.
Renk Istatistigini Gosterir.
Kenar Bordiir Ve Incesu Hesaplamalarmi Yapar.
Desen Uzerinde Farkli Renkler Olusturarak Tasarim Yapar.
Ebatlandirma (Strech) Yapar.
Ebatlandirilmis Haliy1 Orijinaline Goére Diizenler.
Hal1 Desenin Siklik Oraninmi (Kaliteyi) Hesaplar
Milyon Renkteki Halinin (Scanner) Rengini Diisiirtir.
PSP Kalem Tkonunu Pratik Bir Sekilde Kullanabilir
Desen Uzerindeki Kullanilmayan Renkleri Temizler.
Desen Uzerinde Renk Cevirme Islemi Yapar.
Yakin Ebata Gére Agma Kisma Yapar.
Tarama Yapar.
Photoshop Vektor Cizim Yapar.
Ebatlandirma Yapar.

Texcelle
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Desen Uzerinde Efekt Yapar.

Desen Uzerinde Renk Diigiiriir.

Corel Draw Meniilerini Kullanarak Vektorel Cizim Yapar.
Desen Uzerinde Efekt Verir.

Image Yiikleme Yapar.

Cizimde Isik- Golge Kurallarini Bilir.

Kompozisyon Ve Tasari ilkelerine Uygun Tasarim Yapar.
Kullanilacak Desene Gore Renk Tonlamasini (Uyumu) Bilir.
Vektorel Cizim Progranunda Cizim Araclar Ile Cizim Yapar.

Corel Draw

Temel Sanat Egitim

Adobe [llusrator Formlart Farkli Sekillere Doniistiirtir.

Motif Bilgisi Motif Cesitlerini Haliya Uygular.

Orgii Cesitleri Orgii Cesitlerini (Bezayag1, Dimi, Saten Vs.) Cizer.

f e Halida Kullanilan Iplik Cesitlerini Bilir.

Iplik Bilgisi Iplik Numaralandlr:;la Sistemlerini Bilir.

Dokuma Bilgisi Makine Halisinin Yapim Asamalarin .Bilir.
Dokumada Tarak-Atki-Cozgii-Desen Iligkisini Bilir.

Halida Kalite Hesabi Halida Kalite Hesabini Yapar.

Bilgisayar Kullanim Bilgisayarda Office Kullanir.

Hali desinatorliigii meslegi mesleki beceri boyutuna ydnelik yapilan ¢alisma sonucunda 12 ana
yeterlik alan1 ve bu yeterlik alanlarina yonelik 41 alt yeterlik belirlenmistir. Elde edilen ana ve alt

yeterlikler kendi i¢inde meslekteki 6nem durumlarina gore siralanmustir.
Hah desinatérliigii dalinin mesleki tutum ve degerler boyutuna yoénelik bulgular

Her meslekte oldugu gibi hali desinatorliigii mesleginin sahip olmasi gereken mesleki bilgi ve
becerilerinin yanit sira mesleki tutum ve degerlerde Onemlidir. Uzman grubun tecriibeleri

dogrultusunda hazirlanan mesleki tutum ve degerler tablo 6’da sunulmustur.

Tablo 6. Hali desinat6rliigii mesleginin sahip olmasi gereken mesleki tutum ve degerler ve frekans

degerleri
f
Mesleki Tutum Yetenekli 12
Yenilik¢i 12
Igili 10
Sabirh 10
Yaratici 9
Azimli 6
Elestiriye Agik 6
Girisken 4
Saygili 3
Vizyoner 2
Temiz Ve Bakimh 2
Mesleki Deger Pratik 12
Verimli 12
Arastirmaci 12
Hizli 8
Disiplinli 8
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Ekip Uyumu

Isine Konsantre

Is Ahlakina Sahip

Estetik Anlayisa Sahip

Vefali

Ulkelerin Tarzint Bilen

Ozenli

Algakgoniilli

NN NN W AP OOl

Diirtist

Hali desinatorliigli meslegine yonelik mesleki tutum boyutunda uzmanlar tarafindan 11 mesleki

tutum ifade edilmistir. Bu tutumlardan en sik vurgulananlart meslegi yapacaklarin yetenekli olmalari,

yenilikgi bir bakis acisina sahip olmalari, meslege yonelik ilgili ve sabirli olmalar1 olarak belirtilmistir.

Temiz ve bakimli olma gibi mesleki tutumlar daha az uzan tarafinda ifade edilmistir. Mesleki deger

boyutunda ise uzmanlarin en sik vurguladigi nokta meslek elemanlarinin pratik, verimli ve arastirmaci

olmalar1 olarak belirtilmistir. En az belirtilen degerler ise 6zenli, algakgoniillii ve diirlist olmalari

olarak ifade edilmistir.

Hah desinatorliigii dalimin mesleki yeterlik alanlarinin 6nem derecesine yonelik bulgular

Hal1 desinatorliigi mesleginin mesleki bilgi, beceri, tutum ve degerlerinin 6nem derecesini

belirlemeye yonelik yeterliliklerin yer aldigi anket formu hazirlanmistir. Ankette yer alan

yeterliliklerin standart sapma ve ortalamalari tablo halinde verilmis ve agiklanmstir.

Tablo 7. Hali desinat6rliigii mesleginin yeterliklerinin 6nem derecesine yonelik ortalamalar ve

standart sapma degerleri

Madde Yeterlilikler X SS
No
1 Texcelle de Hali1 Desenin Siklik Oranini (Kaliteyi) Hesaplar. 471 57
2 Texcelle de Ebatlandirma (Strech) Yapar. 468 .61
5 Texcelle de Yay Ikonunu Pratik Bir Sekilde Kullanr. 458 66
11 Texcelle de Kenar Bordiir Ve Incesu Hesaplamalarim1 Yapar 451 |77
6 Texcelle de Desen Uzerindeki Kullanilmayan Renkleri Temizler. 450 |74
4 Texcelle de Ebatlandirilmig Haliy1 Orijinaline Gore Diizenler. 446 93
7 Texcelle de Desen Uzerinde Renk Cevirme Islemi Yapar. 443 85
8 Texcelle de Yakin Ebata Gore A¢gma Kisma Yapar. 438 94
10 Texcelle de Renk 1statistigini Gosterir. 438 89
9 Texcelle de Tarama Yapar. 4,37 ,88
13 PSP ‘de Ebatlandirma (Strech) Yapar. 4,30 ,93
40 Halida Kalite Hesabin1 Yapar 426 1,03
3 Texcelle de Milyon Renkteki Halinin (Scanner) Rengini Diisiiriir. 4,25 1,01
34 Motif Cesitlerini (Bitkisel, Hayvansal, Geometrik, Anadolu, Karisik, Sembolik, Insan 4,19 1,11
Figiirlii) Haliya Uygular.
12 Texcelle de Desen Uzerinde Farkli Renkler Olusturarak Tasarim Yapar. 414 1,05
25 Photoshop ‘ da Desen Uzerinde Renk Diisiiriir. 414 1,15
16 PSP *de Milyon Renkteki Halinin (Scanner) Rengini Diistiriir 4,13 1,06
39 Dokumada Tarak-Atki-Cozgii-Desen Iliskisini Bilir. 4,12 1,09
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5 PSP ‘de Hali Desenin Siklik Oranini (Kaliteyi) Hesaplar. 4,09 1,06
17 PSP ‘de Kalem ikonunu Pratik Bir Sekilde Kullanabilir. 4,09 ,99

24 Photoshop ‘ da Desen Uzerinde Efekt Yapar. 4,09 1,17
20 PSP ‘de Yakin Ebata Gore A¢ma Kisma Yapar. 4,08 1,02
31 Kullanilacak Desene Gore Renk Tonlamasini (Uyumu) Bilir. 4,08 1,09
19 PSP ‘de Desen Uzerinde Renk Cevirme Islemi Yapar. 4,06 ,99

14 PSP ‘de Ebatlandirilmis Haliy1 Orijinaline Gore Diizenler. 4,03 1,16
18 PSP ‘de Desen Uzerindeki Kullanilmayan Renkleri Temizler. 4,02 99

36 Halida Kullanilan Iplik Cesitlerini (Yiin, Pamuk, Ipek, Jiit, Metal, Polyamid, 3,97 1,28

Polipropilen, Polyester, Akrilik) Bilir.
30 Kompozisyon Ve Tasari lkelerine Uygun Tasarim Yapar. 394 111
21 PSP ‘de Tarama Yapar. 3,93 1,16
29 Cizimde Isik- Golge Kurallarini Bilir. 3,92 1,18
23 Photoshop ° da Ebatlandirma Yapar 3,85 1,23
22 Photoshop ‘ da Vektor Cizim Yapar 3,75 1,23
37 Iplik Numaralandirma Sistemlerini (Numara Metrik, Numara Ingiliz, Tex, Denye) 3,74 1,36
Bilir.

38 Makine Halisinin Yapim Asamalarim Bilir. 3,72 1,31
32 Adobe illustrator Vektérel Cizim Programinda Cizim Araglari Ile Cizim Yapar. 3,60 1,39
33 Adobe illustrator Formlar1 Farkli Sekillere Doniistiriir. 3,53 1,36
41 Bilgisayarda Office Kullanir. 3,50 1,38
35 Orgii Cesitlerini (Bezayagi, Dimi, Saten Vs.) Cizer. 348 1,35
27 Corel Draw Desen Uzerinde Efekt Verir 3,29 1,35
26 Corel Draw Meniilerini Kullanarak Vektorel Cizim Yapar. 3,25 1,39
28 Corel Draw Image Yiikleme Yapar. 3,12 1,42

Tablo 7 incelendiginde “Texcelle de Hali Desenin Siklik Oranim (Kaliteyi) Hesaplar” (X=4,71)
hali desinatorliigli mesleginin en 6nemli yeterliligidir. Siklik orani; halida bulunan diigiim sayisin
ifade etmekte, texcelle programinda bu piksel olarak hesaplanmaktadir. Siklik orani, halinin istenilen
kalitede ¢izilmesi agisindan 6nemlidir. Texcelle de Ebatlandirma (Strech) Yapar (X=4,68 ) hali
desinatorligii mesleginin en 6nemli 2. yeterliligidir. Ebatlandirma (Strech), miisteri talebine gore
halinin ¢izim programu iizerinde boyutlandiriimasidir. (en x boy) .6rnegin; 6 m? bir hali igin 200x300
cm olarak hesaplanir. Anket verilerinden elde edilen sonuglara gore “Corel Draw Image Yiikleme
Yapar.” (X=3,12) , “Corel Draw Meniilerini Kullanarak Vektdrel Cizim Yapar.” (X=3,25), “Corel
Draw Desen Uzerinde Efekt Verir.” (X=3,29) mesleki yeterlilikleri en diisiik dneme sahip olsa da

tasarim agsamasinda 6nemli bir yere sahiptir.
TARTISMA ve SONUC

Aragtirmada hali desinatorliigi mesleginin sahip olunmasi gereken mesleki bilgi ve beceri
yeterliklerinin belirlenmesi amaciyla hali sektoriinde faaliyet gosteren desen miidiirleri, sefleri, tasarim
miidiirleri ile DACUM teknigi yapilmistir. Yapilan ¢alisma sonucunda 12 ana yeterlilige ulasilmis ve
hali desinatorliigii mesleginin gerekli mesleki bilgilerine yonelik 35 yeterlik, mesleki beceri boyutunda
ise 41 yeterlik ortaya ¢ikmistir. Buna goére hali desinatérliigii dalina yonelik belirlenen ana yeterlik
alanlar1 texcelle, psp, photoshop, Corel draw, temel sanat egitimi, Adobe illustrator, motif bilgisi, 6rgii

cesitleri, iplik bilgisi, dokuma bilgisi, halida kalite hesab1 ve bilgisayar kullanimidir.
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Texcelle kullanimi ana yeterlik alaninda ortaya ¢ikan yeterlikler kalite hesaplama, ebatlandirma
yapma, taramanin agamalari, agma kisma, ebatlandirilmis haliyr orijinaline gore diizenleme, renk
gevirme, renk istatistigi, desen tasariminda farkli renkler olusturma, renk diisiirme islemi olarak ortaya
cikmistir. Buna gore texcelle hali programini etkili olarak kullanabilmek ve iiretim siirecine verimli
olarak dahil olabilmek igin gereklidir. Oda’nin (2014) yaptig1 arastirmada elde edilen sonuclari
destekler niteliktedir. Oda (2014), halicilik sektériinde tasarim miidiirii olarak ¢alisan personellerin,
giiniimiizde kullanilan ve ana program olan Texcelle programi hakkindaki yorumlarinin olumlu yénde

oldugu sonucuna ulagmustir.

PSP kullanim1 alaninda ise ebatlandirma yapma, ebatlandirilmis haliyr orijinaline gore
diizenleme, kalite hesaplama, renk temizleme islemi, renk ¢evirme, agma kisma, taramanin agamalari
alt yeterlikleri sonucuna ulagilmigtir. Buna gore PSP, hali programini etkili olarak kullanabilmek ve
iiretim siirecine verimli olarak dahil olabilmek icin gerekli oldugu diisiiniilmektedir. Photoshop
programinda ebatlandirma asamalari, efekt verme ve renk diigiirmealt yeterlikler hali desinatorliigiinde
desen ¢iziminde yeterli olan mesleki bilgilerdir. Hali deseni ¢iziminde 6zellikle tasarim asamasinda
photoshop programindan destek alimmmaktadir. Ayrica halida ebatlandirma yaparken bazi halilarda
ebatlandirma texcelle ve psp de ayarlamasi zor olurken photoshop programinda daha kolay
ebatlandirma yapilabilmektedir. Bilir (2015), 6zellikle artik alanin uzmani olsun ya da olmasin herkes
tarafindan bilinen ve kullanilan Adobe Photoshop programu tiim tasarimeilarin iyi diizeyde bildigi bir
program olarak anket sonucunda ilk sira da yer almig ve tasarimcilar arasinda program bilinirligi

yiiksek diizeyde ¢ikmustir. Bu aragtirma photoshop 6grenimini destekler niteliktedir.

Coreldraw’da efekt verme ve image yiikleme yapma yeterlikleri sonucuna ulasilmistir. Corel
draw programindan da -0zellikle tasarimcilar- hali desen tasarimi agsamasinda yararlanmakta ve
tasarimi kolaylastirarak zamandan tasarruf saglamaktadir. Ayrica arastirma sonuglarindan digeri ise
temel sanat egitimi hali desen c¢iziminde 1s1k- gdlge kurallari, kompozisyon ve tasari ilkeleri,
kullanilacak desene gore renk tonlamasi (uyumu) yeterlikleridir. Bu yeterliklere gore hali tasarimlari
daha kolay yapilabilmektedir. Halinin sanatsal boyutunu olustururken, hali desenini ¢izerken bir biitiin
olarak bakmak, halinin iizerindeki renk gecislerini fark edebilmek, buna uygun ¢alisma yapabilmek
acisindan 6nemli oldugu diigiiniilmektedir. Oda (2014), sektorde tasarim boliimiinde ¢alisan personelin
cogu ya cekirdekten yetisme ya da meslek edindirme kurslari araciligiyla, hali tasarimi mantigim
bilmeden sadece tasarim programini kullanarak sektdrde gorev almakta oldugu sonucuna ulagmis ve

hali tasariminin asamalarini bilmeyi desteklemektedir.

Motif bilgisi motif ¢esitlerini (bitkisel, hayvansal, geometrik, anadolu, karigik, sembolik, insan
figiirlii) bilme mesleki bilgileri sayesinde hali tasarimi yaparken her motif ¢esidini bilmek yaraticiliga
yardimci1 olmaktadir. Ayrica hali desen ¢iziminde bozulan bir desenin orijinaline uyarlanarak

diizenlerken de motifin ayrmtilarimin bilinmesi énemlidir. Orgii cesitlerini (Bezayagi, Dimi, Saten vs.),
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halida kullanilan iplik ¢esitlerini (yiin, pamuk, ipek, jiit, metal, polyamid, polipropilen, polyester,
akrilik), iplik numaralandirma sistemlerini (numara metrik, numara ingiliz, tex, denye) bilme mesleki
bilgileri neyin iizerinde ¢alisildigini, 6zelliklerini tam anlamiyla bilerek ve taniyarak hali deseni ¢izimi
stirecinde daha verimli olmay1 saglar. Bir isi yaparken neden yaptigini bilmek ve her yoniiyle tanimak

ise daha fazla hakim olmay1 saglamaktadir.

Dokuma bilgisi yeterlik alaninda ortaya ¢ikan makine halisinin yapim agamalar1 ve dokumada
tarak-atki-¢ozgii-desen iliskisi alt yeterlikleri desen ¢iziminde ebatlandirma yaparken hesaplamalarda
yardime1 olmasi ve hali tezgdhinin desene uyumlu olmasi agisindan son derece dnemlidir. Ayrica
halida kalite hesab1 yeterlik alani; kalitenin ne oldugunu, halida kalitenin 6nemini, kaliteyi etkileyen
unsurlar1 ve kalitenin hesaplama yontemlerini bilerek bunu hali programina uygulamak son derece
onemlidir. Ciinkii halidaki bir diigiim, bilgisayar hali programlarindaki ¢izimlerde bir piksele karsilik
gelmektedir. Diiglim sayisi ile kalite dogru orantilidir. Halidaki diigiim sayisi arttik¢ca halinin kalitesi
artmaktadir. Dolayisiyla hali desen c¢iziminde kalite ile ilgili bu hassas noktalarin bilinmesi ve
programa gerekli hesaplamalarin yapilarak istenilen kaliteye uygun desen cizilmesi agisindan

Onemlidir.

Hali desinatorligii mesleginin gerektirdigi mesleki bilgi ve becerilerin diginda ayni zamanda
mesleki tutum ve degerlerde c¢aligma ortamini ve iiretim siirecini etkilemektedir. Bir is pozitif bir
sekilde yapildiginda bu pozitiflik isin her agamasina yansimakta ve sonugta verimli iiretim olmaktadir.
Bu yiizden meslegin gerektirdigi mesleki tutum ve degerler ¢alisma ortaminin verimliligi, olumlu etki
birakmasi, ¢aliganlarin ve is yeri sahibinin bu degerleri gdzeterek uyum igerisinde galismasi agisindan

Onemlidir.

DACUM grubu ile hali desinatorliigii mesleginin gerektirdigi 25 mesleki tutum ve degere
ulagtlmistir. Bu mesleki tutumlar; isin gerektirdigi Onemlilik derecesine gore siralanmustir.
Yeteneklilik yani gorsel algi yetenegi hali desinatdrliigii meslegi icin énemlidir. Bir haliy1 tasarlarken
miigterinin isteklerini anlayabilmek ve ona uygun memnun edecek ¢aligmalar hayal edebilmek ve
cizmek, bir haliyr farkli ebatlara uygun olarak c¢izerken bozulan deseni gorsel zekéasiyla
toparlayabilmektir. Yapilan goriismeler ve incelemelerde hali sektoriiniin gorsel algis1 gelismis yaratici

elemanlara ihtiyact oldugu gorilmiistiir.

Hal1 desinatorliigii meslegi gegmiste kareli milimetrik kagitlara ¢izilmesinin ardindan ¢agimiza
uygun olarak bilgisayar ortamlarinda hali ¢izimi i¢in Ozel tretilmis hali programlar1 vasitasiyla
cizilmektedir. Bu ¢izimler halinin desen Ozelliklerine bagli olarak siiresi uzayabilmektedir. Bazen
siparis yetistirme durumlarinda gerektiginde bilgisayar basindan hi¢ ayrilmadan ¢izilmekte ve
siparisler zamaninda yetistirilmeye ¢alisiimaktadir. iste tiim bunlardan yola ¢ikarak baktigimizda hali

desinatorliigii meslegi ciddi anlamda sabir gerektiren bir istir.
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Gegmisten giinlimiize insanlar diinyanin her yerinde bulunduklar1 ortami giizellestirmeye
cabalamis ve ¢esitli malzemelerle renklendirme, siisleme yapmustir. Sanayinin gelismesinden dnceki
donemlerde sadece g¢eyizlerde bulunan halilar el isciligine dayandigi i¢in uzun zaman almaktaydi.
Fakat gilinlimiizde sanayinin hizla artmasiyla makine halicilig1 gelismis ve tek tek diigiim atilarak
bazen aylarca siirerek olusturulan halilar makinalarin yardimiyla fabrikalarda hizli bir sekilde
iiretilmektedir. Durum bodyle olunca makine haliciliginda piyasa hareketlenmis ve gerek i¢c piyasa
gerek dis piyasa hali sektoriine talep artmustir. Yillarca kullanilan antika el halilarinin yerine renklerin
de alternatifinin arttig1 halilar moda akimindan nasibini almistir. Hali firmalarinin ARGE bdliimleri
tarafindan her y1l koleksiyonlar iiretilmekte, yurt dis1 ve yurt ici hali fuarlarinda goriiciiye ¢cikmaktadir.
Iste bu yiizden hal1 desinatérlerinin yenilikgi, elestiriye acik, vizyoner, estetik anlayisa sahip, iilkelerin

tarzini bilen, arastirmaci olma 6zellikleri firmalar agisindan 6nem tagimaktadir.

Hali ¢izimi ve tasarimi yaparken 6zellikle Asya, Ortadogu bolgeleri halilarinda klasik desenler
ve koyu renkler talep edilmekte ve bu ¢izimler hali desinatériinii yormaktadir. Bu yiizden hali
desinatorleri karigik bir desende bikmadan devam edebilmek i¢in azimli olmali, yeterli derecede motif
bilgisine sahip olarak diisiinmeye fazla vakit ayirmasina gerek kalmadan pratik bir tutumla verilen isi
bitirmelidir. Hali desinatorliigii meslegi teknolojiyle birlikte hizla gelisirken, ilerletilmesi gereken bir
meslek oldugu icin bu degisim ve gelisime ayak uydurarak Ogrenmeye agik girisken bir tutum

sergilenmesi gerekmektedir.

Hali siparislerinde miisterinin istedigi zamanda siparisin teslim edilmesi firmanin prestiji
acgisindan son derece 6nemlidir. Bunun igin istenilen hali ilk olarak hali desen dairelerine iletilir ve
¢izim agamasindan hemen sonra tezgahlara yiiklenen desenler hizli bir sekilde iiretilir. Bu yiizden hali
desinatorlerinin vakit kaybetmeden desen ¢izebilmesi, hizli ve verimli olmasi gerekmektedir. Desen
dairesinde ¢izimlerde yapilan en kii¢lik bir yanls tiim {iretimi etkilemekte bunun i¢in desencilerin son

derece dikkatli bir sekilde isine konsantre olarak isleriyle ilgili olarak ¢calismalar1 gerekmektedir.

Hali desen dairesi iist yetkilileri tarafindan sdylenen en 6nemli sorunlardan birisinin de gerekli
tecriibeyi edinen caligsanlarin bir siire sonra sadece maddiyat olarak gordiikleri bu meslekte isi
ogrendigi, tecriibe kazandigi firmalardan farkli firmalara gecis saglamalarindan rahatsizlik duyduklar
dile getirilmistir. Bu durumdan son derece rahatsiz olan desen miidiirleri, tasarim midiirleri ve firma
sahipleri hal1 desinatorlerinin daha vefali olmas1 gerektigini vurgulamislardir. Goriildiigi iizere sadece

mesleki bilgi ve beceriler degil ayn1 zamanda mesleki tutum ve degerlerde son derece dnemlidir.
Oneriler

Aragtirmanin amaci dogrultusunda elde edilen sonuglara dayali olarak mesleki ve teknik lise el
sanatlar1 boliimii hali desinatorliigii dali mesleki yeterliliklerinin belirlenmesi amaciyla hali sektoriinde

faaliyet gosteren desinatoérler, desen sefleri, desen miidiirleri, tasarimcilar ve tasarim miidirleri ile

270



Akdeniz Egitim Arastirmalart Dergisi, Say1 28, Y11 2019
Mediterranean Journal of Educational Research, Issue 28, Year 2019

ARGE c¢alisanlarina uygulanan anket sonuglarina gore ilgililere ve bu konuda arastirma yapacak

kisilere yol gdstermesi amaciyla su 6nerilere yer verilmistir:

Hali sektoriinde desen dairesinde faaliyet goOsteren ¢aligsanlarla yapilan ¢aligma
sonucunda hali programlarindan texcelle ve PSP’nin yogun olarak kullanildig:
sonucuna ulagilmistir. Bu baglamda mesleki ve teknik liselerde meslek 6gretmenleri

tarafindan 6grencilere liretime yonelik olarak ilgili programlarin egitimleri verilebilir.

Hali sektérii desen dairesinde kullanilan texcelle ve PSP disinda da ¢izim
programlarindan photoshop, Corel draw, Adobe illustrator vb. tiim ¢izim
programlarindan yararlanilmakta oldugu ortaya ¢ikmistir. Buna gore mesleki ve teknik
liselerde hali programlarinin yan1 sira bu ¢izim programlarinin da dncelikle hizmetigi
egitimlerle, ilgili 6gretmenlere yonelik egitimler verilmeli daha sonra Ogretmenler
araciligryla 6grencilere Ogretilmesi, gerekli asamalarda hali ¢izimi yaparken hangi
boyutlarda bu programlardan yararlanildigi bilgisi verilmeli ve uygulamali olarak

yaptirilmalidir.

Mesleki ve teknik liselerde ilgili programlar tekrar gozden gegirilerek, c¢izim

programlariyla ilgili derslerin uygulama saatleri arttirilmalidir.

Hal1 sektoriinde kullanilan ipliklerin 6zellikleri siparise gore ayarlanmakta ve ona gore
cizim desenine karar verilmektedir. Ornegin; miisteri ¢6kmeli hali talep ettiginde hali
tizerinde ¢izim yapilan yerlerden bazilari ona gore ayarlanir ve halida ¢okme olmasi
gereken yerler sicaga dayanikli olmayan ipliklerle dokunduktan sonra buhar uygulanir.
Uygulanan buhar neticesinde ¢dkmesi istenen yer buharin etkisiyle sicaga dayanamaz
ve botundan kaybeder. Bu bilgilere sahip olabilmek ve buna uygun ¢izim yapabilmenin
onemli olduguna ulasilmistir. Bu nedenle mesleki ve teknik liselerin el sanatlari hali

desinatorliigii dali programlarinda iplik bilgisi derslerinin verilmelidir.
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Determination Of The Professional Competencies Of The Carpet Couture Of The Department:
Dacum Technique

EXTENDED SUMMARY
Introduction

Gaziantep has an important place in both export and import with the growing industrial zone
where the carpet sector is intensively located. The fact that most of the Turkish carpet brands that
decorate many houses around the world have been produced in Gaziantep has brought this city to a
serious position in the industry. Therefore, the profession of carpet couture in this region is significant.

In this framework, the main objective of the study is to determine the professional competencies
of vocational and technical education programs by the professional staff working in the field of carpet
couture. For this purpose, the following questions were sought:

1. What are the competencies of carpet couture branch according to professional knowledge?
2. What are the competencies of carpet couture branch according to professional skills?

3. What are the competencies of the carpet couture branch according to the professional attitude
and value dimension?

4. What is the level of professional competence level of carpet couture branch?

Methodology

Professional competencies for the vocational and technical high school carpet couture branch
were determined by DACUM method. In addition, the importance of the sub-competencies obtained as
a result of DACUM was tried to be determined. In order to determine the significance level, a
questionnaire including sub-competences was prepared by the researcher and the questionnaire was
applied to 208 professions selected by simple random sampling method. Professionals in the province
of Gaziantep in the 2nd, 3rd and 5th organized industrial zones, small, medium and large 25 working
in the carpet factory designers, pattern chiefs, pattern managers, designers and design managers, R &
D staff consists of employees.

In order to determine the professional competencies, in accordance with the DACUM technique,
at least 6 years of experience in the carpet industry, still working in the carpet business and related to
the field, with the necessary skills, pattern managers, pattern designers, carpet designers, carpet design
managers and R & D employees and small, medium and 12 people working in large carpet companies
were selected according to criteria sampling.

DACUM technique was carried out in 2 stages. In the first stage, studies were conducted to
inform the group about the method, to review the profession and to determine the main competence
areas. In the second stage, sub-qualifications were determined, main and sub-competencies were
reviewed, organized, listed and evaluated.

Findings, Discussion and Conclusions
As a result of the study, 12 main qualifications have been reached and 35 competencies related
to the necessary professional knowledge of carpet couture profession and 41 competence in

professional skill dimension have emerged. According to this, the main areas of competence for carpet
couture branch are texcelle, psp, photoshop, Corel draw, basic art education, Adobe illustrator, motif
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knowledge, knitting types, yarn knowledge, weaving knowledge, quality calculation on carpet and
computer use.

The qualifications in Texcelle use in the field of qualification, quality calculation, sizing, the
stages of the scan, the opening of the size of the carpet, editing according to the original, color
conversion, color statistics, creating different colors in the design of the pattern has emerged as a
process of color reduction. Accordingly, it is necessary to use the texcelle carpet program effectively
and to be involved efficiently in the production process.

In the area of PSP usage, dimensioning, sizing the carpet according to the original, quality
calculation, color clearing process, color turning, opening, and sub-competences of the stages of the
scan were reached. Accordingly, PSP is thought to be necessary to use the carpet program effectively
and to be involved efficiently in the production process. In the Photoshop program, sub-competences
such as dimensioning stages, effecting and color reduction are the professional knowledge which is
sufficient in the design of the carpet. Carpet design, especially during the design phase is supported by
photoshop program. In addition, while sizing carpets on some carpets, texcelle and PSP are also
difficult to adjust while photoshop program is easier to sizing. Bilir (2015), the Adobe Photoshop
program, which is known and used by all, whether or not it is an expert in the field or not, has taken
the first place as a result of the survey as a well-known program for all designers and the program has
gained a high level of recognition among the designers. This study supports photoshop learning.

Coreldraw effects and image uploading capabilities have been reached. Corel draws from the
draw program - especially designers - at the stage of carpet pattern design and saves time by making
design easier. In addition, the other one of the research results is light-shadow rules, composition and
draft principles of basic art education carpet pattern drawing, and color toning (fit) competencies
according to the pattern to be used. According to these competencies carpet designs can be made
easier. While creating the carpet's artistic dimension, it is considered that it is important to look at the
carpet pattern as a whole, to recognize the color transitions on the carpet and to work in accordance
with it. Motif knowledge motifs (vegetable, animal, geometric, anatolian, mixed, symbolic, human
figured) to know the professional knowledge of the carpet design with each knowledge of the motif to
help creativity. It is also important to know the details of the motif when adjusting the pattern of the
carpet pattern. Knitting types (Bezayagi, Dimi, Saten etc.), used in carpet types (wool, cotton, silk,
jute, metal, polyamide, polypropylene, polyester, acrylic), yarn numbering systems (number metric,
number british, tex, denye) Knowing the professional knowledge of what is being worked on, knowing
and knowing the exact characteristics of the carpet pattern to be more efficient in the process of
drawing. Knowing what you do when you do a job and getting to know it in every way makes you
have more control over the job.
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